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環境へのまごころ 店づくり / 省エネとリサイクル

環境や人にやさしい店づくりを実施しています。



環境へのまごころ ー基本方針ー Joshinのサステイナビリティ活動

「エコロジー」を経営の重要事項として
実践しています。
当社と関わるすべての方々に楽しく快適な生活を提供し続けていく
ために、環境対策に取り組むことはとても重要です。当社は事業活動を
通じた環境への貢献を考え、1998年に環境理念を制定いたしました。
以来、エコロジーを経営の重要項目として取り組んでいます。

上新電機株式会社
本社ビル 環境方針

上新電機株式会社
環境理念

（2010年4月1日）

①環境配慮型商品販売の推進
②環境に配慮した店づくりの推進
③環境に配慮した物流体制の推進
④グリーン購入の推進
⑤販売品の積極的下取り買取り及び販売の推進
⑥販売品の修理サービスの推進
⑦本社ビル事務活動における省エネ・省資源の推進

1.上新電機株式会社本社は、電気製品等の販売を
行っている営業部門の支援及び企画管理を中
心とした業務に係る環境影響を常に認識し、環境
汚染の予防並びに気候変動対策、資源の有効活
用への対応を推進するとともに、環境パフォーマン
ス向上のための、環境マネジメントシステムの継続的
改善を図ります。

2.上新電機株式会社本社の業務に係る環境関連の
法的及びその他の要求事項を順守します。

3. 以下の項目を環境改善重点テーマとして取り組みます。

4.この環境方針は本社全社員に周知徹底するとともに、
関係会社へも周知し、理解と協力を要請します。

～この環境方針は、社内外に公表いたします～
※1 SDGs：Sustainable Development Goals
　　http://www.ungcjn.org/sdgs/index.html

●環境保護運動への参加

●環境配慮型店舗の推進

●環境配慮型店づくり
　パンフレット等での
　情報提供

●環境配慮型製品の
　販売促進

ステークホルダーエンゲージメントの方法

当社は、皆さまが豊かに暮らせる地球環境の保全に
貢献することを経営の重要事項と捉えています。

小売業が取り組む環境配慮の形として、
物流・店舗・アフターサービスなどの
環境負荷を最小限に抑えることに努めています。

また、節電などプロならではのアドバイスやご提案で、
環境にやさしい暮らしのお手伝いも行ってまいります。

Joshinのステークホルダー

環　境

省エネ推進・環境保全施策

上新電機株式会社は、社是「愛」の
精神のもと地球環境の保護が人間を
はじめ地球に共存するあらゆるもの
にとって最も大切であることを認識
し、地域社会の人々が安心かつ快適
で健康に暮らせる環境の維持と創造
を社会的使命とする、責任ある企業
活動を目指します。 （1998年 制定）

ECO TOPICSポスター

2015年9月、国連で「我々の世界を変革する:持続可能
な開発のための2030アジェンダ」が採択され、17の
「持続可能な開発目標(SDGs)」が掲げられました。
その達成に向けて、企業が果たす役割はますます高まっ
ています。弊社は、本業そのものを通じてお客さまや地域
に貢献していくことが、サステイナブル（持続可能）な
社会の構築に繋がると考え、SDGsの課題解決に
主体的に取り組んでまいります。

持続可能な開発目標（SDGs  ）※1
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お客さまの急病や災害など万が一の事態に備えて、当社では
本社、岸和田店、外環柏原店、J&Pテクノランド、BOOK-OFF
大阪難波中店など、71事業所（2019 年 5月31日現在）に
AED（自動体外式除細動器）を設置しています。

お子さま連れのお客さまにも
やさしい店づくりをめざしています。

急病など緊急時に備えて
AED（自動体外式除細動器）を設置しています。

PE・ABSリサイクル材を
使用した商品

お子さま連れのお客さまにゆっくりお買い物をしていただけるよう、
トイレ内には「ベビーベッド」や「ベビーキーパー」を設置しています。
また、店舗によっては授乳室も設置しており、お子さま連れのお客さま
が安心してお買い物ができる環境を整えています。

環境や省エネの配慮が店づくりに
活かされています。

地球温暖化の抑制、そして人と自然が調和した社会をめざして、各店舗の
改善に努めています。環境面では、省エネの取り組みとして各店舗に
｢エアコンの省エネ運転制御」｢店舗照明の調光システム｣｢LED照明器具｣
｢ガス空調｣等を順次導入しています。省資源・リサイクル面では、お客さま
にご協力いただいて｢簡易包装｣を推進しています。このほか、駐車場の
緑化によりヒートアイランド現象を抑制する｢ジェイ-ecoパーキング」導入
など、CO2削減への取り組みなども積極的に行っております。

すべてのお客さまに安心してお買い物
いただける店づくりを心掛けています。

施設利用の安全性を高め、高齢者や障がい者の方々にも
気持ちよく利用していただける店づくりをめざしています。
店内のバリアフリー化、障がい者用トイレ、車いす専用
駐車場、点字ブロックの設置など、高齢者、障がい者の
皆さまが円滑に利用できるよう「バリアフリー法」に準拠
した店づくりを推進しています。

障がい者への配慮
身障者・高齢者
おもいやり駐車スペースの確保

環境保護に貢献できる
未来の重要なエネルギー

風の力と太陽の光を受けて
発電するクリーンエネルギー

再生ペットを中心とした
リサイクルプレート

空調機器等を活用し、CO2排出量の
削減や、エネルギー自給率を向上

敷地の一部を公共の場
として提供、管理

地域の環境美化活動に参加

焼却しても塩素ガスを
発生しない「エコパレット」

利用者への配慮

日射熱の遮断や紫外線を
カット、熱の出入りを抑制

空調効果を上げ、
電力消費を抑える

消費電力削減と長寿命の実現

地球環境保全
緑に囲まれた店づくり

地球環境配慮
地球温暖化防止のため、
アイドリングストップ

省資源
再生紙の利用・両面コピー

環境パートナーシップ活動
環境・人にやさしい、
エコライフキャンペーン

ゴミの減量・リサイクル
簡易包装の推進
ダンボールのリサイクル

点字ブロックでの誘導、
インターホンの設置

障がい者への配慮

ヒートアイランド現象や
熱帯夜現象の緩和

屋上緑化1
デマンドレスポンス9

LED照明（屋内・屋外）65

太陽光発電3

太陽光パネル設置に於ける
工事費と工期の低減に効果的

太陽光パネル架台システム

照明器具を個別に制御し光環境
の最適化と大幅な省エネを実現

無線コントロールシステム8電力総合監視&自動制御システム7

非塩ビ性カッティングシート18

窓用遮熱フィルム12 省エネガラスコート13

ハイブリッド照明システム11

アドプト・ロード21

環境や人にやさしい店づくりを実施しています。

自主管理緑地20

廃コンクリートを再製品化した
「透水・保水性舗装材」

透水・保水性インターロッキングブロック4

見た目が美しく耐久性に優れた
アスファルト舗装が実現

ストリートプリント15

天然石やレンガの風合いを再現
できる、耐摩耗性に優れた工法

スタンプコンクリート16

お子様連れの利用者への配慮
キッズスペースの設置

休憩用のベンチを配置

レストスペースの設置

プライスレール14

多目的トイレの設置
身体障がい者・オストメイト用の設備

大阪市が取り組む事業
「大阪EVプログラム」に参加

電気自動車充電システム10

ヒートアイランド現象や
熱帯夜現象の緩和

駐車場緑化 ジェイ-ecoパーキング2 車止め19

ベース下地なしで直接施工
資材の消費を抑える

ペイントフィルム17

空調のスケジュール運転と
照明の調光で省エネを計る

森林資源保護
再生紙の利用
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抗菌性針葉樹皮繊維を基盤に混入すること
により、土の単位重量を小さくすることが
可能。これにより屋上にかかる荷重を軽減
し、保水性、透水性のバランスを取ること
により効果のある植生基盤をつくります。
また、雑草の発生率を大幅に軽減させ管理
費のコスト削減に貢献します。

ジェイガーデン緑化工法
（軽量盛土緑化工法）とは…

（植物が周囲の微生物から身を守る為に発散している芳香物質）ゴミとされていた物にもう一度命を吹き込み、再生
し、利用する。自然の持つ蘇生を助け、全ての生命
体に快適な生息空間を創造することが出来ないだ
ろうか　
これが『ジェイガーデン緑化工法』の原点です。

そこで注目したのが、今まで産業廃棄物やゴミとして
扱われていたスギ（Ceder）、ヒノキ（Cypress）の樹皮
を特殊加工し、砂質土、パーライト等を配合した100％
自然素材のリサイクル多目的環境保全型工法です。

リサイクル発想 スギとヒノキのフィトンチッド

抗菌性針葉樹皮繊維に真珠岩などを粉砕・高熱処理した
パーライトを混合し通気・透水性の改善を行っています。
屋上緑化土壌に必要な軽い土壌でかつ保水性、保肥性も
良好です。

まさ土…………………… 33％

抗菌性針葉樹皮繊維…… 33％

パーライト……………… 17％

鹿沼土…………………… 17％

化学肥料………… 3kg/1000r

藤原宣夫、山岸裕、村上重仁（2002）
都市緑化樹木によるCO2固定量の算定方法に関する研究
日本緑化工学会誌：第28巻、第1号、26-31

配合（一例） 性能（一例）

飽和透水系数　1.17×10-2cm/sec

開封時

重力水分

PF価　0

PF価　1.8

PF価　3.0

0.971

単位容積重量
（Kg/m3）

1.372

1.104

0.997

容水量
（r/m3）

有効水分保持量
107

268軽量 保水性透水性 保肥性

■植生基盤材

ジェイガーデン緑化工法による
芝の生長　9～10ｃｍ

ジェイガーデン緑化工法による
芝（根）の生長　9～10ｃｍ

在来工法の2倍の長さ。
その分根っこも…

やはり、根の方も在来工法の
2倍の長さでした。

■在来工法

在来工法による
芝の生長　4～5ｃｍ

在来工法による
芝（根）の生長　2～3ｃｍ

1：冷房時期（100%運転）　 0.6kWh/㎡×90日=54kWh/㎡
2：準冷房時期（60%運転）　0.6kWh/㎡×70日×0.6=25.2kWh/㎡
3：暖房時期（100%運転）　 0.6kWh/㎡×80日=48kWh/㎡
合計127.2kWh/㎡/年
CO2排出量kg（電力換算）=活動量127.2kWh/㎡×排出係数（0.488kg-CO2/kWh）=62.07kg-CO2/㎡
これにジェイガーデンの面積200㎡を掛けると62.07kg-CO2/㎡×200㎡＝12,414.00kg-CO2

1年を夏期の冷房時期、冬期の暖房時期、及び中間期の準冷房時期の3期間に区切り、
一般的に言われる熱エネルギー遮断効果の数値から計算すると、CO2の削減効果は以下の様になります。

28.1～34.5kg
※ケヤキのCO2固定量の算出は、参考文献の手法により行った。ケヤキのCO2固定量

芝の生長比較と施工断面

植生基盤材

ジェイガーデンの効果

4つの
特長

ヘチマロンマット本体200

排水口
屋上床面

（200mm×30mm×2m）
幅 厚さ 長さ

抗菌性針葉樹皮繊維

（焼却処分されていた物を
リサイクル使用）

植生基盤材

防根透水シート
（ポリエステル薄地織物）

薄地のポリエステル織物ながら、
シート面の微細孔から
水の出入りは可能でも
植物の根の進入を防ぐ
根水分離性を備えています。

屋上緑化のメリット

冷暖房の省エネ効果

断熱効果

防火、防災効果

建築物の保護、劣化防止 ヒートアイランド現象の緩和

騒音防止効果

自然生態系の復活

大気汚染物の吸収効果

癒しの効果

都市型洪水の防止

ジェイガーデン（200㎡）の場合
12,414.00kg-CO2/年の削減効果が期待されます。 12,414.00kg-CO2/年 約441.78本分

CO2固定量…1事業所合計 12,414.00kg-CO2÷28.1kg＝441.78
ケヤキ

＊経済産業省CO2排出係数0.488kg-CO2/kWhで試算

都市部のヒートアイランド現象や熱帯夜現象を緩和する
「屋上緑化」に「ジェイガーデン緑化工法」が効果的です。

樹高7.0m 胸高直径20.4㎝の場合

屋上緑化用植生基盤材
屋上緑化施工方法 特許 第4883673号

特許取得
（緑化用培地構造）
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［導入事業所］
45事業所

2 地球環境保全型

二酸化炭素排出削減

駐車場緑化のメリット

ヒートアイランド現象を緩和

循環型社会構築

都市型洪水の抑制

再生資源の利活用

透水性・保水性に優れた
舗装材の活用（再生資源利用）

一定の緑被率を確保

景観性店舗グレードのアップ

癒しの効果

雨水とエアコンのドレン排水を
利用した灌水システム

ジェイ-ecoパーキングの効果

芝の生長比較と施工断面

保水性に優れたインターロッキングブロックを
使用し、打ち水の蒸散作用により表面温度が
アスファルトに比べ9℃低下し、ターフ形成
が早い、ダメージからの回復が早い、乾燥に
強いなどの特長のあるタマリュウ・芝を採用
しています。貯水槽に換算すると駐車場5台
分で約6㎥の貯水能力があり、雨水集中時、
高い透水性・保水性で排水口や河川への
雨水の流入を軽減します。潅水装置は地下
埋設し、基本的には雨水を利用しています。

ジェイ-ecoパーキング（緑化工法）とは…

ゴミとされていた物にもう一度命
を吹き込み、再生し、利用する。
自然の持つ蘇生を助け、全ての
生命体に快適な生息空間を創造
することが出来ないだろうか　
これが『ジェイ-ecoパーキング緑
化工法』の原点です。

針葉樹皮繊維……33％

まさ土…………… 33％

パーライト……… 17％

鹿沼土…………… 17％

化学肥料… 3kg/1000r

配合例1（1000r）

発育促進微細腐葉土…300～450

まさ土………………… 350～400

パーライト…………… 100～200

炭粉…………………… 70～100

遅効性有機肥料…………… 2～4

セラミック活性炭…………

配合例2（1000r）

20～40

透水性

保水性 保肥性

3つの
特長

発育促進微細腐葉土にパーライト、セラ
ミック活性炭などを混合し、通気・透水性
に優れ、保水性・保肥
性も合わせ持った、
駐車場緑化土壌とし
て最適な植質盤材を
使用しています。

エアコン
ドレン

ジェイ-ecoパーキングの総面積のうち、緑被率50％とした場合の
ブロック部のCO2削減効果を、ブロックの保水力 10,500（g/㎡）、
水の蒸発熱 540（cal/g）として試算すると、

絶乾の場合　10,500（g/㎡）×540（cal/g）=5,670（kcal/㎡）
エネルギー換算 5,670kcal=6.6kWh（860kcal=1kWh）

それに、経済産業省CO2排出係数0.488を乗算
 6.6（kWh/㎡）×0.488（kg-CO2/kWh）=3.22（kg-CO2/kWh）
3.22×ブロック部の面積のうち50％を乗算1
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スイーパードレーンφ30

スミラムパイプφ17

タマリュウ

植生基盤材

砂

再生砕石

■Aタイプ

■施工断面

張芝

車止め （90/190×40/120）
境界ブロック 
120×120×600

但し、現場状況をみて
不要とすることができる。

保水性ブロック サーフロック

保水性緑化ブロック 
340×340×100

100×200×80

タマリュウ

112.5×226.5×80

保水性ブロック

境界ブロック 
120×120×600
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敷地面積1,000㎡以上の建築物の新築、改装又は増築
但し、増築については増築後建築床面積が
建築前に1.2倍を超えないものは除く

■Bタイプ

2480 115
100

地先境界ブロック
120×120×600

100×200×80

地先境界ブロック
120×120×600

L型鋼製アングル

緑化ブロック
340×340×100

保水性エンドブロック R2

保水性区画スタンダード

保水性エンドブロック R2

保水性サーフロック S

保水性サーフロック R

基盤材（樹脂）

タマリュウ

スイーパードレーンφ30

HIVEφ20

スミラムパイプφ17

車止め190/90×120×500

張芝（ノシバ）

1
2

0
9

2
5

1
2

3
5

5
0

0
0

3
5

3
0

1
1

5
1

2
0

1
1

@
3

3
8

=
3

7
2

0

6@340=2040

680

3
0

6
0

225

新築・改築・増築に係る建築面積が1,000㎡以上の建築物の敷地
住宅の場合、緑地面積：空地面積の30％以上
住宅、特定工場等を除く建築物、緑地の面積：空地面積の50％以上

■灌水システムイメージ

23,606.63kg-CO2/年 約840.09本分
CO2固定量…45事業所合計 23,606.63kg-CO2÷28.1kg＝840.09

ケヤキ

※「雨水保水」を「水道水打ち水」に置き換えて
　CO2排出量を換算して削減効果を表示。
　保水から蒸散までの所要時間､設置場所の年間雨量、雨天日数等の
　明確なデ－タ収集が出来ないため、1回分の保水から蒸散の排出量で試算。

リサイクル発想 植生基盤材

都市部のヒートアイランド現象や熱帯夜現象を緩和する「駐車場
緑化」に「ジェイ-ecoパーキング緑化工法」が効果的です。

駐車場緑化用植生基盤材
駐車場緑化施工方法 特許 第4541337号

特許取得

保水性緑化ブロック（田字型）
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［導入事業所］
32事業所

3
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地球環境保全型

二酸化炭素排出削減

ヒートアイランド現象を緩和

循環型社会構築

自家発電による電力の省エネ

太陽光発電のメリット

これからの時代、私たち一人ひとりが環境について考え、いかにエネルギーの消費量を減ら
していくかが重要なテーマ。太陽光発電は、地球温暖化の原因のひとつとなっているCO2を排出
しないクリーンなエネルギー。電気を利用する生活はそのままに、地球環境の保護に貢献する。
発電にエネルギーコストがかからず、これから最も注目されている発電システムです。

環境
Environment

安全性
Easy&Safety

経済性
Economy

太陽光発電は、CO2を排出しない
クリーンで安全なエネルギー。
太陽光は事実上無尽蔵ですから、
太陽光発電システムを導入する
ことで、環境に配慮したクリーンな
エネルギーを創ることができます。

日頃のメンテナンスも面倒な操作
もほとんど必要なく、耐久性にも
優れています。しかも長く安心し
てお使いいただけるよう、太陽
電池モジュールは10年間の長期
出力保証です。

太陽光発電システムは発電効率
に優れ、電化生活にもさまざまな
メリットが生まれます。しかも
余った電気は電力会社に売る
こともできるので、長い目で見れ
ばとても経済的です。

CO2を排出しないことで
地球温暖化を抑制するクリーンなエネルギー。

太陽光発電システム導入の経緯

2008年3月

2008年7月

2008年10月

2010年3月

2011年8月

2011年2月

2011年3月

2011年6月

2011年7月

2012年9月

2012年11月

【加古川店】に太陽光発電設置計画。

【加古川店】設置開始、完了。

【加古川店】が発電開始。

【岸和田店】が電気自動車充電設備導入により、太陽光発電を設置し、発電開始。

【東大阪店（壁面設置】に太陽光発電設置計画。

【東大阪店】設置完了。【南津守店】・【鳳店】に太陽光発電設置計画。

【東大阪店】が発電開始。

【南津守店】・【鳳店】設置完了。

【南津守店】・【鳳店】が発電開始。

【長岡京店】太陽光発電設置計画。

【長岡京店】設置完了、発電開始。

来店される
お客様への
アピール

発電された
電力は
店内で使用

平成20年より、店舗で太陽光発電システム
を販売していくにあたり、店舗に太陽光
発電システムを設置する取り組みをスタート
しました。
来店されるお客様へのアピールを目的に、
発電した電力は店内の照明器具に使用して
います。

岸和田店

南津守店

加古川店
店内照明の電力量約3.3%を発電でまかなっています

店内照明の電力量約3.8%を発電でまかなっています

電気自動車充電設備に使用しています

店内照明の電力量約11.2%を発電でまかなっています

店内照明の電力量約2.1%を発電でまかなっています店内照明の電力量約2.8%を発電でまかなっています

鳳店 長岡京店

東大阪店
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＊経済産業省CO2排出係数0.488kg-CO2/kWhで試算

＊火力発電の石油消費量を1kW/hあたり0.227Lとして試算

石油の消費量削減（A＋B合計）

二酸化炭素の排出量削減（A＋B合計）

火力発電での消費量に換算

ケヤキの木の吸収量に換算

3,139,186.39kg-CO2/年 約111,714.82本分
CO2削減量…32事業所合計 3,139,186.39kg-CO2÷28.1kg＝111,714.82

ケヤキ

6,432,759Wh/年 約81,124.24本分（約1,460,236.29L）
年間実績発電量…32事業所合計 6,432,759kWh×0.227L÷18L缶＝81,124.24

18L缶

業界初の
売電事業
に参入

2012年4月

2012年7月

2012年10月

2012年11月

2013年4月

2013年5月

2013年6月

2013年7月

2013年11月

2014年6月

2015年4月

2015年5月

2016年9月

2016年11月

2017年6月

2018年3月

2018年9月

2018年10月

2018年12月

2019年11月

新店計画があった【有田川店】において全量買取を目的とした太陽光発電システム設置を計画。

太陽光発電電量買取制度がスタート。既存店舗で設置可能店舗を検討。

【有田川店】が売電事業開始。既存店舗6店舗に太陽光発電導入計画。来期新店舗3店舗に導入計画。

9店舗分の申請を実施。

既存店舗太陽光発電設置工事開始。

【東生駒店】・【半田店】・【新安城店】・【南大阪サービスセンター】が発電開始。

【東大阪店（屋上設置）】・【姫路東店】が発電開始。

【八尾サービスセンター】・【斑鳩店】が発電開始。

【外環柏原店】が発電開始。

【福崎店】・【小牧店】・【松阪店】・【市川大野店】が発電開始。

【瑞穂店（店舗棟）】が発電開始。

【瑞穂店（テナント棟）】・【伏見店】が発電開始。

【太子店】が発電開始。

【一宮尾西店】が発電開始。

【外環八尾店】が発電開始。

【篠山店】が発電開始。

【豊中インタ－店】・【河内長野店】が発電開始。

【一ツ木店】が発電開始。

【東大阪長田店】が発電開始。

【茨木店】・【西宮店】が発電開始。

＊【姫路東店】・【外環柏原店】は売電目的以外に店舗建設にあたり、緑地面積として太陽光発電を設置

＊

＊

平成24年7月より再生可能エネルギー事業として太陽光発電電量買取制度がスタートしました。
当社として新店計画があった有田川店において全量買取を目的とした太陽光発電システム設置を
計画しました。電力会社が価格40円（税別）20年間買取行います。通常の自家発電店舗であれば
電力単価（買取価格）平均14円であれば26年間かかるのが、買取価格40円（税別）であれば約9年間
で設備回収できる。このシミュレーションであれば10年以内に設備回収を行い、残り10年間で収益に
する事業計画が新規事業として提案できました。

業界初の
売電事業
に参入

現在、27事業所にて
全量買取を目的とした太陽光発電システムを設置しております。
年間売電合計金額は約2億円に上ります。

全量買取を目的とした太陽光発電システム導入の経緯

半田店

新安城店

東生駒店

有田川店
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福崎店

外環柏原店

小牧店南大阪サービスセンター

八尾サービスセンター

東大阪店

姫路東店

斑鳩店

太子店瑞穂店 ※テナント棟設置

瑞穂店 ※店舗棟設置

伏見店

市川大野店

松阪店
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平成23年10月、社会実験として東大阪店に太陽光発電システムを計画。例えば 1枚のパネルの能力低
下が発生すると、その接続群全体の発電出力が低下してしまう実態があることが技術面では広く知ら
れています。特許取得の技術開発は、太陽光パネルそれぞれの発電量をそのまま取り出すことを目的と
しています。即ち、良いパネルは良いままに、悪いパネルは悪いままに、発電出力を取り出すことによって全
体の発電効率をアップさせることを目指しています。これを可能とするためパネル毎に装着する電子デバ
イス（分散型MPPTデバイス）の開発に取り組んでおり、現在、東大阪店にて検証実験継続中です。
尚、この開発は経済産業省の『戦略的基盤技術高度化支援事業』の認定を受けた開発でもあります。

太陽光発電の高効率化技術開発
［分散型MPPTデバイス］

分散型MPPTデバイス（18cm×12cm×5cm）

パネルの裏に取付 ［設置詳細］総発電電力は11.4kWで検証実験中

特許 第5086484号
特許取得

現在大規模太陽光発電事業所では、容易にパネルの不具合を発見することできない。当開発は先に特
許された分散型MPPTデバイスにジグビー無線規格素子を付加し、パネル出力特性データーを監視室に
送信して、不具合パネルを容易に検出するシステムの開発である。開発されれば発電所の維持管理、事
業の健全化に大きく寄与するもので、社会貢献度は非常に高いものです。東大阪店に於いて分散型
MPPTデバイスに組み込んで初期実験をしています。

パネル自己診断システム
特許 第6023458号
特許取得

河内長野店

豊中インタ－店

一ツ木店

東大阪長田店

茨木店

西宮店

外環八尾店 篠山店一宮尾西店
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28,872.74kg-CO2/年 約1,027.50本分
CO2削減量…73事業所合計 28,872.74kg-CO2÷28.1kg＝1,027.50

ケヤキ

廃コンクリートの回収・再資源化・製品化を一連の行程で行うことにより、生産
の効率化と低コスト化、資源有効活用のリサイクルシステムを確立しています。

1㎡当たり約10.5リットル（バケツ約半分）
の雨水を保水することができます。
雨水集中時に雨水をすばやく吸収し排
水口や河川へ流入するのを軽減する事
はもちろん、保水した雨水をその後蒸発
させながら気化熱作用で表面温度の上
昇を防ぎヒートアイランド現象に歯止め
をかけます。

廃コンクリートの再生使用

ヒートアイランド現象を緩和

常温成形品でCO2を排出しない

都市型洪水の抑制

透水・保水性インター
ロッキングブロックのメリット

透水・保水性インターロッキングブロックの効果
透水・保水性インターロッキングブロック総面積7,920.6㎡、
ブロック部のCO2削減効果を、ブロックの保水力 10,500（g/㎡）、
水の蒸発熱 540（cal/g）として試算すると、

絶乾の場合　10,500（g/㎡）×540（cal/g）=5,670（kcal/㎡）
エネルギー換算 5,670kcal=6.6kWh（860kcal=1kWh）

それに、経済産業省CO2排出係数0.587を乗算
 6.6（kWh/㎡）×0.488（kg-CO2/kWh）=3.22（kg-CO2/kWh）
3.22×ブロック部の面積を乗算

太陽光発電所は夜間電気を必要としないが、現状の大規模太陽光発電所では無駄な夜間電力を消費
しているのが現状です。その原因は毎夜電気を遮断し、朝に電気を投入する必要があるからです。
しかし遮断器や変圧器は、絶えず入り切りする構造に成っていないため、高価な機器が故障する危険性
が高いので、実施するのは現実的ではありません。当開発はシステムにソフトスターターを組み込んで設
備の問題点を解消し、設備を停電させることによって夜間消費電力をゼロにする開発です。

夜間消費電力ZEROシステム
特許 第5959969号
特許取得

太陽光パネル設置が流し込み
方式で行えるため、工事費と工期
の低減、短縮に効果的です。
高さ2m級の架台により、地表面
の緑化を促進、また地表面温度
低下安定により効果的に発電
できます。

太陽光パネル架台システム

加古川店にて試作品展示中

特許 第6072444号
特許取得

従来、電気設備品はキュービクルという密閉箱に収納し、これをダクトなどで連結し設備しますが、これには
大きな費用と長期間の組立や基礎工事が必要となります。
開発したシステムは、海上輸送用シーコンテナ(規格品)を収納箱として使用。この中に、変圧器、パワー
コンディショナ、配電盤等の電気品を現地ではなく製造元等で一体収納組込を行い、この状態で海上輸送～
通関～陸上輸送～現地据付を行います。建設コスト削減と工期短縮が実現できます。

PV電気設備品のコンテナ一体収納システム
特許 第6097140号
特許取得

＊写真はイメージモデルです
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5 売場

売場・事務所・更衣室

風除室・トイレ・吹抜

20,596,951.76kg-CO2/年 約732,987.61本分
CO2削減量…227事業所合計 20,596,951.76kg-CO2÷28.1kg＝732,987.61

ケヤキ

売場

事務所

風除室

吹抜トイレ

＊2010年試験導入時の数値です。(電力量は営業時間10時間、年間365日営業で試算。電気料金は1KWh12円で試算。CO2削減量はメーカー設定値0.338kg-CO2/kWhで試算。)

高効率LEDダウンライト「イー・コア」は60Ｗ形白熱灯器具同等の明るさを
消費電力7.8Ｗで実現し、地球温暖化防止と経済性を両立させています。

LED110W×2灯
LED40W×2灯

(TOA-T10-2367）
(ALT-K40-24)

新店舗より省電力照明器具HFを導入

【東香里店】事務所・バックヤード・風除室にLED器具試験導入

【福知山東店】売り場にLED器具試験導入

【有田川店】照明器具全てLED器具導入

2003年11月

2010年6月

2012年7月

2012年9月

導入前

10,745.6

128,947.2

3,600

事務所 風除室 事務所 風除室

40W/2灯 45W/4灯 40W/2灯相当（18W） 150W相当（52W）

28 20 28 46

8,176 13,140 1,839.6 8,730.8

導入後

21,316 10,570.4

器具種別

器具設置台数

消費電力量（kWh）

削減消費電力量（kWh）

年間削減電気料金（円）

年間CO2削減量（kg）

白色相当 電球色相当 演色性重視タイプ E-CORE 白色相当

■光色

＊電力量は営業時間11時間、年間365日営業で試算。 
　電気料金は1KWh18円で試算。
＊経済産業省CO2排出係数0.488kg-CO2/kWhで試算

LED省エネ照明器具と普及型照明器具との比較

LED照明（屋内）導入の経緯

【東香里店】 LED器具試験導入に伴う諸量削減表（点灯時間10時間で算出）

エネルギー消費量約1/7の高効率

価格差3.8倍　の省エネ

CO2も約1/7に削減

40,000時間の長寿命

イー・コアのメリット

＊白熱灯器具（ID-7200NB（W））に、60W形ミニクリプトンランプを
　組み合わせた場合（東芝ライテック株式会社調べ）

＊

LED特有のまぶしさ感を低減し、効率を維持しながら、
より快適な光環境を実現。

以降新事業所には全て導入、既存事業所は随時LEDに変更

19 20



電
力
総
合
監
視

&
自
動
制
御
シ
ス
テ
ム

6 7

［導入事業所］
133事業所
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E
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照
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屋
外
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［導入事業所］
19事業所

998,723.232kg-CO2/年 約35,541.75本分
CO2削減量…19事業所合計 998,723.232kg-CO2÷28.1kg＝35,541.75

ケヤキ

1,127,977.78kg-CO2/年 約40,141.56本分
CO2削減量…133事業所合計 1,127,977.78kg-CO2÷28.1kg＝40,141.56

ケヤキ

水銀灯に変わる照明器具として、配光性の高いLEDスクエアライトを使用。
これにより消費電力を従来照明に比べ1/10～1/13に削減できます。

【西大津店】従来の300W水銀灯を150W(MT-1501P/ハロゲン）に試験導入

【大東店】従来の水銀灯を10台LED器具に取り替え導入前試験行う

【美原店】外灯照明LEDに全て導入

【70店舗】水銀灯をLED外灯に全て取り替え

2009年5月

2010年4月

2010年5月

2011年7月～9月

＊１ LED照明AJS180（43W）は水銀灯200W～250W相当 ＊2 LED照明AJS380（70W）は水銀灯300W～400W相当 

LED省エネ照明器具と普及型照明器具（400・150W型）照明器具との比較（広告灯・外壁灯）

LED照明（屋外）導入の経緯

一般照明と比べて圧倒的な省電力でCO2削減

寿命が長い

廃棄が容易で環境にやさしい

LEDスクエアライトのメリット

水銀灯300WはAJS180（30W）　水銀灯400WはAJS380（70W）に取り替え
＊１ ＊2

＊HF照明器具（400W・150W）とLED型外灯器具との消費電力比較です。
＊電力量は外灯点灯時間4時間、年間365日営業で試算。 電気料金は1KWh18円で試算。
　LED外灯器具　LED49W(LED648球)
　LED91W（LED1296球）　LED43W（LED-AJS180）　LED70W（LED-AJS380）
＊経済産業省CO2排出係数0.488kg-CO2/kWhで試算

以降新事業所には全て導入
既存事業所は随時LEDに変更

電力総合監視&自動制御システムの効果

＊経済産業省CO2排出係数0.488kg-CO2/kWhで試算

自動制御

遠隔操作

電力監視

（制御）

（見える化）

離れた本部からでも
お店の制御が可能!

ECOライナー  （自動制御・監視システム）の3つの機能

照明の熱負荷軽減により夏場の空調削減
（お店全体電力の約3～5%）が見込めます。

1 ピークカット制御
2 スケジュール制御

■店内照明の節電対策

LED化

ピークカット

調光運用

■夏季の電力使用量比率（参考）

店内照明のLED化とECOライナー　での自動制御で、
お店全体電力の10～15%の節電が可能です。

ECOライナー  導入の経緯

【ロックタウン加古川店（現イオンタウン加古川店）】
電力総合監視&制御システムを試験導入

【富田林店】より上記システム本格導入

【御坊店】迄、19事業所導入

2006年6月
　

2007年7月

2012年12月

ECOライナー  の概要図

ECOライナー  

受電設備

電力情報

電力使用
状況確認

遠隔操作

電力監視

空調設備

照明設備(LEDZ)

自動制御

照明スケジュール調光による
電力の省エネ
デマンド制御、空調スケジュール
運転による空調電力の省エネ
web上での24時間
電力監視＆分析が可能
省エネ意識の向上と
社会貢献意識の向上
CO2排出量の削減

ECOライナー  のメリット

電力使用状況は
インターネットを介し、
店舗・本部・弊社管理

センターで
常時監視可能

照明器具の省エネは、外部要因（気温・湿度等）に左右されない、
計算できる確実な節電です。また、ECOライナー の自動制御と
併用すれば、人力に頼らない持続可能な節電が実現できます。

R

「ECOライナー   」による電力総合監視と照明＆空調の
トータル設備制御を行い、継続的な省エネを実現します。

21 22

無
線
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
シ
ス
テ
ム

8

8

［導入事業所］
146事業所
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導入事業所

「Smart LEDZ」は、すべての照明器具を個別に制御することで、
光環境の最適化と大幅な省エネを同時に実現します。

Smart LEDZの特徴

Smart LEDZのシステム構成図

無線だから信号線工事不要

器具取り替えだけで既存店にも導入可能

タブレット型コントローラーで直感的に簡単操作

ピーク時以外は省エネ運転

売り場ごとに最適な明るさ設定可能

余分な明るさをカットできて省エネ

Smart LEDZのメリット

LANケーブル（市販）
LANケーブル（市販）

LANケーブル（市販）

AC100V-242V

AC100V-242V AC100V-242V

（24時間電源）

AC100V
-242V
（24時間電源）

AC100V
-242V
（24時間電源）

AC
（24時間電源）

無線モジュール内蔵

無線モジュール付
LED照明

半径35m（直径70m）以内の
無線モジュールを制御
（最大200台）

1台のタブレット型コントローラで、最大2000台の照明器具を制御可能

Smart LEDZ
対応器具

無線モジュール付
LED照明

Smart LEDZ
対応器具タブレット型コントローラー

照度・人感センサー

ゲートウェイ
半径35m（直径70m）以内の
無線モジュールを制御
（最大200台）

ゲートウェイ

ハブ
HUB
（市販）

無線
モジュール内蔵 無線

モジュール内蔵

ゲートウェイ10台までの制御可能

信号線不要だから大がかりな工事なしでリニューアルも節電を実現
器具の取り替えだけでOKだから既存店にも導入可能。導入コスト大幅削減

時間帯、お客様の入りによって明るさを制御
ピーク時以外は省エネ運転で節電

導入後でも明るさを自由自在にコントロール
『明るすぎ・暗すぎ』の心配はありません

自由に持ち運べるタブレット型コントローラーで実際
の器具や空間を見ながら直感的な操作で設定可能

必要なものはSmart LEDZ対応器具と、
タブレット型コントローラ、ゲートウェイの導入だけ

施工後は、
もう変更できない…

暗すぎた…

明るすぎた…

電源配線は既存のまま利用！！

信号線
工事不要！！

× ×
AC AC

既存器具

器具の
交換だけ!!

無線
モジュール付

※ゲートウェイなどの
　取付配線工事は
　別途必要です。

ピーク時以外

ピーク時
混み合うと
暗く感じやすい・・・

空いていると
スカッと明るい

Smart LEDZ
対応器具

タブレット型コントローラ

ゲートウェイ
（信号送受信機）

最適な照明環境
の実現！

レイアウト変更時も心配いらず

簡単制御！

OPTION

照度/人感センサー

器具1台から
制御可能

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

山崎イオン店

姫路大津イオンモール店

丹波ゆめタウン店

藤原台店

灘店

西宮今津店

つかしん店

日根野イオンモール店

新石切店

西宮ガーデンズ店

泉南イオンモール店

光明池店

鈴鹿店

大垣イオンモール店

各務原イオンモール店

大高イオンモール店

岩出店

加古川店

橋本店

羽曳が丘店

岸和田店

枚方店

上牧店

福知山店

新大阪店

新庄店

大日イオンモール店

登美ケ丘イオンモール店

宇治店

草津店

導入事業所

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

44

45

46

47

48

49

50

51

52

53

54

55

56

57

58

59

60

草津イオンモール店

桂川イオンモール店

富雄南イオンタウン店

米沢店

手柄店

九条烏丸店

富田林店

千里丘店

イオンタウン加古川店

社店

守山店

高井田店

彦根店

高岡蓮花寺店

橿原店

南摂津店

魚津店

岐阜カラフルタウン店

伏見店

スーパーでんでんランド

竜野イオン店

四条畷イオンモール店

上越店

長岡古正寺店

福井本店

佐渡店

燕三条店

高岡店

射水店

板橋前野店

導入事業所

61

62

63

64

65

66

67

68

69

70

71

72

73

74

75

76

77

78

79

80

81

82

83

84

85

86

87

88

89

90

西東京保谷店

津城山イオンタウン店

郡山イオンモール店

富山南店

桑名イオンモール店

伊勢ララパーク店

名古屋みなとイオンモール店

稲沢店

厚木下荻野店

アリオ倉敷店

高蔵寺店

相模原小山店

緑地公園店

新安城店

長浜店

津名店

堺インター店

半田店

浦和美園イオンモール店

大東店

名張店

羽生イオンモール店

海南店

アリオ川口店

久宝寺店

御坊店

鴻巣店

狭山イオン店

鶴見店

太子店

導入事業所

91

92

93

94

95

96

97

98

99

100

101

102

103

104

105

106

107

108

109

110

111

112

113

114

115

116

117

118

119

120

西大津店

田辺店

山科店

和歌山北店

淡路店

亀岡店

東香里店

明石大久保店

長岡京店

美原店

南津守店

豊岡店

西脇店

大和高田店

鳳店

東生駒店

住吉店

金沢本店

山形嶋店

砺波店

敦賀店

柏崎店

野々市店

一宮尾西店

東大阪店

吹田上新庄店

桜井店

長岡愛宕店

アピタ長久手店

外環八尾店

導入事業所

121

122

123

124

125

126

127

128

129

130

131

132

133

134

135

136

137

138

139

140

141

142

143

144

145

146

王子店

松戸店

木曽川イオンモール店

神戸南イオンモール店

城陽インター店

名谷ダイエー店

篠山店

クロスモール豊川店

船橋イオンモ－ル店

和泉中央店

明石店

富山本店

豊中インタ－店

一ツ木店

河内長野店

神戸北町店

堅田アル・プラザ店

三田ウッディタウン店

川西イオンタウン店

東大阪長田店

高槻店

藤井寺イオン店

茨木店＊　

四日市泊イオンタウン店

堺中央環状店

西宮店＊

導入事業所

合　計 146事業所

＊茨木店、西宮店では色温度も
  調節可能な調光調色機種を
  導入しています。
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［導入事業所］
京都1ばん館

※2020年5月末までに
8事業所導入予定

バーチャルパワープラント（VPP）について

2019年度「エコミラ®」による店舗の空調機器等を活用した
バーチャルパワープラント・デマンドレスポンスの取り組みに参画します。

需給逼迫時における各店舗での取り組みについて

提供

協力依頼 エコミラ 
による

空調自動制御

ひっぱく

家電量販店での“関西初“となる取り組みに
より環境に優しい社会の実現を目指します

上新電機は、電気の安定供給へ貢献するとともに、
国内のCO2排出量の削減や、エネルギー自給率の
向上（化石燃料依存度の低減）を図り、環境に優しい
社会の実現を目指します。

空調機器等を活用した
デマンドレスポンスの取り組み

これまでは、電気は貯めることができないため、電気の
使用状況にあわせ、発電所で電気を作ることで安定
供給を担ってきました。しかし、東日本大震災では、発
電所で電気を作り、供給する仕組みの課題が明らか
になり、国のエネルギー政策も、発電所だけに頼らな
い政策に見直されつつあります。これからは、電気の
使用状況にあわせ、発電所で電気を作るだけではなく、
電気の使用者も、電気の使用量を増減させることで、
電気の安定供給に貢献することができます。

バーチャルパワープラント（VPP）・デマンドレスポンス（DR）とは？

バーチャルパワープラント（VPP）とは、複数の電気
を使用する機器等を遠隔で制御し、電気の使用量
を減らしたり、増やしたりする取り組み［デマンドレス
ポンス（DR）］を活用し、複数の機器等をまるで1つ
の発電所（仮想発電所）のように機能させる仕組み
をいいます。

今までは、主に火力発電所の出力の増減等、「電気を供給する側」で行ってきた電力の調整について、
「電気を使用する側」である、お客さまの機器等を遠隔で制御し、お客さまの機器が使用する電力量
を増減させ、あたかも1つの発電所（仮想発電所）のように機能させる仕組みのこと。

平時の
需要量

0時 6時 12時 18時 24時

量
要
需

（kW）

上げDR
（需要を増やす）

下げDR
（需要を減らす）

●家庭用機器
の運転制御

火力発電 原子力発電水力発電

●電気自動車
の充放電

●ビル・店舗・工場等
に設置された
機器の運転制御

●蓄電池の充放電等

監視・制御

アグリゲータ
（関西電力株式会社）

送配電ネットワーク

仮想発電所（VPP） 大規模電源

風力発電 太陽光発電

再生可能
エネルギーの
更なる有効活用

協力依頼

一般送配電事業者※2

（電力会社の送配電部門）

アグリゲータ
（関西電力株式会社）

※1 アグリゲータとは、節電された電気を束ねて
　　効果的にエネルギーマネジメントサービスを
　　提供する事業者をいいます。

※2 一般送配電事業者とは、日本の電気事業法に
　　定められた電気事業者の類型の一つで、
　　経済産業大臣から一般送配電事業を
　　営む許可を受けた者をいいます。

※3 照明の取り組みは「Smart LEDZ」を参照（P.27）
　　「ECOライナー  」による電力総合監視

各店舗

照明※3

空調制御
協力依頼にもとづき
空調機器等を調整し
電気の使用量を
削減する

各店舗

各店舗で削減された
電気を束ねて

各エリアの電力会社
（送配電部門）へ
提供し安定供給に貢献

アグリゲータ※1

2 3

1 4
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燃料が不要で無尽蔵の自然の力がエネルギー

NOx、CO2などの有害物質を排出しないクリーンエネルギー

ハイブリッド照明システムのメリット

導入事業所

導入事業所 導入日

1

2

3

4

5

6

大東店

久宝寺店

東香里店

東大阪店

鳳店

半田店

2009.11

2009.11

2010.06

2011.03

2011.10

2012.03

風の力と太陽の光を受けて発電する
クリーンエネルギー。

Joshinでは、日中充電した電力をタイマー制御により17～22時の間利用しています。

自然エネルギー

有害物質が無く（ゼロエミッション）環境にやさしい

CO2削減に有効

自動車による騒音問題の緩和

急速充電システムのメリット

大阪府内各地に配置された急速充電設備をITによりネットワーク
化しEVユーザーに利便性の高いサービスを提供。異なるメーカー
の充電設備が ITによりつながり、予約状況や利用状況が携帯電話
などで確認が可能に。
また、急速充電設備に併設して、太陽光発電システムを設置。

上新電機は電気自動車（EV）と太陽光発電の普及を応援し低炭素
社会の構築を図るとともに、クリーンなエネルギー社会の実現を目
指しています。

大阪におけるこの世界初の試みに上新電機は参加しました。

導入事業所 導入日 種別

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

岸和田店

東大阪店

南津守店

鳳店

津名店

海南店

鶴見店

半田店

桜井店

長岡京店

御坊店

鴻巣店

小牧店

姫路東店

市川大野店

斑鳩店

松阪店

外環柏原店

岡山岡南店

茨木店

堺中央環状店

西宮店

2010.03

2011.03

2011.07

2011.10

2011.11

2012.02

2012.03

2012.03

2012.11

2012.11

2012.12

2012.12

2013.06

2013.06

2013.07

2013.08

2013.10

2013.12

2013.12

2019.11

2019.11

2019.11

急速充電

急速充電

急速充電

普通充電

普通充電

普通充電

普通充電

普通充電

普通充電

普通充電

普通充電

普通充電

普通充電

普通充電

普通充電

普通充電

普通充電

普通充電

普通充電

普通充電

普通充電

普通充電

大阪府が取り組む事業
「大阪EVアクションプログラム」に参加しました。

導入事業所
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省
エ
ネ
ガ
ラ
ス
コ
ー
ト

［導入事業所］
7事業所

［導入事業所］
本社ビル
美原店
住吉店

窓
用
遮
熱
フ
ィ
ル
ム

12 13

12,224.89kg-CO2/年 約435.05本分
CO2削減量…3事業所合計 12,224.89kg-CO2÷28.1kg＝435.05

ケヤキ

【計算概要】（1）外気平均気温と全天日射量はアメダス気象データ 大阪市 2010年 による　（2）日射熱量の差：6～9月（冷房稼働時期）の営業日数（全日）で、施工前後の日射熱量
の差を計算貫流熱量の差：6～9月（冷房稼働期間）と11～3月（暖房稼働期間）の営業日数（全日）で、平均外気温と室内設定温度さにより計算　（3）冷房26℃、暖房20℃、稼働時
間12時間を前提　（4）窓ガラスの遮断係数（SC）1.0、熱貫流率は6.0w/㎡・Kを前提　＊CO2削減量は、省エネガラスコート施工前後の日射熱量と貫流熱量の差を計算したもの
で、エアコンの電気消費量の削減量から計算したものではありません。
＊経済産業省CO2排出係数0.488kg-CO2/kWhで試算

既存の窓ガラスに、日射熱の遮断や紫外線をカットする特殊な樹脂膜を
コーティングすることで、熱の出入りを抑制し、快適な室内環境を実現。

3MTMスコッチティントTMマルチレイヤーNanoシリーズは200超層の膜で
熱線をコントロール。透明フィルムが、空調効果を上げ、飛散防止を実現。

空調負荷削減効果（窓際受熱量削減効果）＊住友スリーエム独自法による ※数値は東大阪店、南津守店、山形嶋店のみですが、
　明石店、和泉中央店、富山本店、茨木店にも施工しています。

窓ガラスからの冷暖房時の取得熱量　施工面積168㎡

省エネガラスコートのメリット

夏場の窓から入る太陽熱を5～10℃の遮熱効果

冬場の結露発生を50％以上抑制エアコンの設定温度差が2～3℃下がり省エネ効果

窓
ガ
ラ
ス

ガ
ラ
ス
コ
ー
ト

室内

暖房

室内

・夏の西日対策

・直射熱5～10℃カット

・室温全体2～3℃の
 空調負荷軽減により
 10～15％の年間省エネ

・赤外線カットによる
 暖房熱保温対策に抜群

・窓際の冷え冷え
　ゾーン縮小

・結露50％抑制

窓
ガ
ラ
ス

ガ
ラ
ス
コ
ー
ト 冷房

夏

冬

【計算概要】（1）日射量：JIS C 8907-2005の日射量データによる　平均気温：気象庁発表2000-2003年の4年間における日々の最高気温の月平均値　設定室温：冷房26℃、暖房20℃　稼働
時間・日数：6～9月（冷房稼働期間）と11～3月（暖房稼働期間）の営業日数（全日）、12時間を前提　（2）冷房期間：日射によって室内に入り込む熱量＋外気温と室温の差によって室内外に移動す
る熱量の比較　暖房時期：外気温と室温の差によって室内外に移動する熱量の比較　＊経済産業省CO2排出係数0.488kg-CO2/kWhで試算

■快適と感じる人の割合

ペリメーター空調温度
床表面温度
天井表面温度
窓方面温度
窓のある壁温度

26.0℃
36.8℃
37.8℃
32.1℃
27.0℃

ペリメーター空調温度
床表面温度
天井表面温度
窓方面温度
窓のある壁温度

26.0℃
31.9℃
32.9℃
34.1℃
27.0℃

＊エアコンの設定温度を1℃上げても快適性はそのまま。

PMV値＊

9,360.33kg-CO2/年 約333.11本分
CO2削減量…3事業所合計 9,360.33kg-CO2÷28.1kg＝333.11

ケヤキ

窓用遮熱フィルム マルチレイヤーNanoシリーズのメリット

電力消費を抑えてCO2の排出量を削減

赤外線92％カット、紫外線99％以上カット

飛散防止性能で、ガラス窓の地震対策・安全対策に有効

金属膜による反射がなく、ガラス色の美しい外観を維持

金属膜を用いていないので、金属腐食をせず、優れた耐久性
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非
塩
ビ
性

カ
ッ
テ
ィ
ン
グ

シ
ー
ト

プ
ラ
イ
ス

レ
ー
ル

ペ
イ
ン
ト

フ
ィ
ル
ム

ス
ト
リ
ー
ト

プ
リ
ン
ト

［導入事業所］
全事業所

［導入事業所］
全事業所

［導入事業所］
7事業所

［導入事業所］
13事業所

［導入事業所］
68事業所および
本社駐車場

［導入事業所］
伏見店

14

15

ス
タ
ン
プ

コ
ン
ク
リ
ー
ト

16

18

17

車
止
め

19
車止めブロックのメリット

PE・ABSリサイクル材使用

軽量で運搬、施工もらくらく

二段形状と丸みあるデザイン

750mmのロングサイズ

750m
m

600mm

車のすり抜けを
防止。

焼却しても塩素ガスが
発生しない環境対応型

施工性のいいワイドサイズ・紙管

人の色彩感覚に合った
好感度の高いカラーバリエーション

エコパレットのメリット

既存のアスファルト舗装を、石畳やレンガ敷きのように美しく加工する
工法です。見た目が美しく耐久性に優れたアスファルト舗装が実現します。

天然石やレンガの自然な風合いを、コンクリート表面に再現。
耐摩耗性にも優れ、僅かなメンテナンスで長期間美しさを保ちます。

「エコパレット」は塩ビを使用しないので、
焼却しても塩素ガスを発生いたしません。

83.75本の
使用済PETボトル

2.68kgの再生材料 1.0m/m厚、1000×2000m/mの
K-APET-BRプレート

■リサイクルシステム

リサイクルペットボトル再生使用

従来と同等の透明度・加工性能

加工製品はエコマーク認定商品

ボトルリサイクルプレートのメリット

景観性店舗グレードのアップ

簡単施工で工期が短く、高コストパフォーマンス

改正建築基準法ホルムアルデヒド
規制対象外の商品のため人や環境に優しい

スタンプコンクリートのメリット

「ボトルリサイクルプレート」はペットボトルを中心とした再生原料を
使用した地球環境にやさしいプライスレールを採用しています。

再生プラスチック製車止め。
人と車に優しい「車止めブロック」を採用しています。

汚れにくく雑草も生えず、剥がれやガタつき
とも無縁のため、経済的で維持費節約

景観性店舗グレードのアップ

部分補修も継ぎ目無し

ストリートプリントのメリット

アスファルト路面の寿命を延長

フィルム単体のため、
撤去・廃棄時のゴミを削減

製品寿命が長く、メンテナンス頻度を削減

EUの化学物質規制ルールである
「RoHS指令」や「REACH規制」に対応

ペイントフィルムのメリット

3MTMスコッチカルTMペイントフィルムはベース下地なしで凸凹した壁面
へ直接施工できるフィルムなので、資材の消費を抑えることが可能です。
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［導入事業所］
美原店
鳳店

南津守店
外環柏原店
豊中インター店

ア
ド
プ
ト
・
ロ
ー
ド

［導入事業所］
岸和田店
東大阪店

自
主
管
理
緑
地

20

21

大阪府アドプト・ロード・プログラムは、道路（歩道部）
の一定区間を地元自治会や企業などのボランティア団
体が関係市町村や大阪府と協力し合いながら継続的に
清掃や緑化などの活動を実施していただき、地域に愛さ
れるきれいな道路づくりや地域の環境の美化に取り組
む制度です。

1※1

45

32

73

227

133

19

146

1※2

22

6

7※3

3※4

全

1

7

13

全

69※4

5

2

合 　 計

削減実施項目 持続可能な開発目標
（SDGs）

屋上緑化

駐車場緑化

太陽光発電

LED照明（屋内）

LED照明（屋外）

無線コントロールシステム

電気自動車充電システム

ハイブリッド照明システム

窓用遮熱フィルム

省エネガラスコート

プライスレール

ストリートプリント

スタンプコンクリート

ペイントフィルム

車止め

自主管理緑地

アドプト・ロード

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

備考導入
事業所数

CO2削減数値総括
（2020年3月末現在）

※1：本社ビル屋上

※4：68事業所および
　　本社駐車場

※4：2事業所
　　および本社ビル

※3：7事業所
　　東大阪店、南津守店、
　　山形嶋店のみの数値

削減値
（kg-CO2/年）

12,414.00

23,606.63

3,139,186.39

28,872.74

20,596,951.76

1,127,977.78

998,723.23

9,360.33

12,224.89

25,949,317.75

自主管理緑地とは、行政の指導により、敷地の一部を公共の場として
提供し、管理する制度です。地域の方への憩いの場として開放しています。

アドプト・ロード・プログラムに参加し、地域に愛される
きれいな道路作りや地域の環境美化に取り組んでいます。

景観性店舗グレードのアップ

癒しの効果

自主管理緑地のメリット

地域の環境美化

癒しの効果

アドプト・ロードのメリット

約923,463.26本分
25,949,317.75kg-CO2÷28.1kg＝923,463.26

ケヤキ

経済産業省・環境省令第3号に定めるデフォルト値

（2020年1月7日公表）0.488kg-CO2/kWh

空調機器等を活用した
デマンドレスポンス

非塩ビ性
カッティングシート

透水・保水性インター
ロッキングブロック

電力総合監視
＆自動制御システム

※2：2020年5月末までに
     8事業所導入予定
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